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Acerca de este manual de instrucciones 1

1 Acerca de este manual de instrucciones

Antes de utilizar el equipo por primera vez o iniciar cualquier otro trabajo en
el mismo, esta obligado a leer detenidamente el presente manual de ins-
trucciones.

Preste especial atencion al capitulo 2 ,Normas generales de seguridad”.

1.1 Generalidades

Este manual de instrucciones esta destinado a ayudarle a familiarizarse con
el equipo y a utilizarlo de acuerdo a las posibilidades de uso previstas. Con-
tiene informacion importante sobre cémo manejar el equipo de forma se-
gura y adecuada.

Las instrucciones de uso deben

e serleidas y puestas en practica en su totalidad por cualquier persona
asignada para trabajar en el equipo.

e conservarse de tal manera que sean accesibles en todo momento para
todos los usuarios en el lugar de uso del equipo.

e entregarse a terceros junto con todos los documentos necesarios en
caso de que el equipo se entregue a un tercero.

La observacion del manual de instrucciones contribuye a
e evitar peligros.
e reducir los costes de reparacion y los tiempos de inactividad.

e aumentar la fiabilidad y la vida atil de la maquina.

Ademas del manual de instrucciones, también deben observarse las normas
de prevencion de accidentes y proteccion del medio ambiente vigentes en el
pais de uso y en el lugar de uso.
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1.2 Presentacion de informacion

Instrucciones de actuacion

PRECISION WELDING

Las instrucciones de actuacion explican paso a paso qué actividades se de-
ben realizar y cémo proceder.

En este manual de instrucciones, las instrucciones de actuacién estan mar-
cadas con los siguientes simbolos:

» Las actuaciones marcadas con este simbolo de actividad se pueden lle-
var a cabo en cualquier orden.

1) Los pasos de actuacién numerados deben |levarse a cabo exactamente
en el orden especificado.

v El simbolo de resultado describe el resultado o el resultado intermedio

de una accion.

Consejo de aplicacion

"CONSEJO" indica informacion adicional para un uso facil y seguro de la

maquina.

CONSEJO:

Nota sobre el uso 6ptimo de la méaquina.

1.3 Estructura de las indicaciones de advertencia

Palabra clave

Evitacion de...

Posibles consecuencias si
se ignora la indicacion de
advertencia:

PELIGRO Dafos personales iMuerte o lesiones gra-
(peligro inminente) ves!

ADVERTENCIA | Danos personales iMuerte o lesiones gra-
(situacion potencialmente peli- | ves!
grosa)

PRECAUCM')N Dafos personales iLesiones leves 0 moderadas!

NOTA Dafos materiales iDafos al aparato 0 a su en-

torno inmediato!

Tabla 1.7 Niveles de advertencia

6/32

Edicion ES 2022/05  Microscopio para soldadura SM 6 Manual de instrucciones



Acerca de este manual de instrucciones 1

LAMPERT.

PRECISION WEFILDING

Seiiales de advertencia

Las indicaciones de advertencia estan estructuradas de la siguiente forma:

e Sefal de advertencia con palabra de advertencia en funcién del nivel de
advertencia (véase tabla 1.1)

e Tipo de peligro (descripcion del peligro)

e (onsecuencias del peligro (descripcion de las consecuencias del peli-
gro)

e Prevencion de peligros (medidas para la prevencion del peligro)

iPELIGRO!
Tipo de peligro
Consecuencias del peligro

> Prevencion de peligros

Se dan indicaciones de advertencia especiales en los puntos relevantes co-
rrespondientes. Estas estan marcadas con los siguientes pictogramas.

Seiial de advertencia general
Esta sefal advierte de dafios personales.

En el caso de una fuente de peligro claramente identificable, esta serd pre-
cedida por uno de los siguientes pictogramas.

Tension eléctrica
Advertencia de posible descarga eléctrica, con posibles conse-
cuencias fatales.
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2 Normas generales de seguridad I_AM PE RT
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2 Normas generales de seguridad

2.1 Principios

El sistema de proteccion ocular solo puede utilizarse si se encuentra en per-
fectas condiciones técnicas y solo podra usarse para trabajos dentro del
marco de la utilizacion conforme al uso.

2.2 Utilizacion conforme al uso

El equipo esta disefiado como equipo de proteccion personal para la solda-
dura por arco de metales y aleaciones soldables con todos los dispositivos
de microsoldadura de precision Lampert compatibles.

2.3 Aplicaciones erroneas previsibles

e Uso del sistema de proteccion ocular sin conectar el cable de conexion
al equipo.

e (Conectar el enchufe del cable del sistema de proteccion ocular en la co-
nexion del motor de rectificado de electrodos en lugar del conector del
equipo de proteccion personal en el equipo de soldadura.

e (onectar el enchufe del cable del sistema de proteccion ocular en la co-
nexion del motor del interruptor de pedal en lugar de la conexion del
equipo de proteccion personal en el equipo de soldadura.

e (Observacion del proceso de soldadura a través del filtro protector del
microscopio.
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2.4 Normas de seguridad

Indicaciones generales

e Siel sistema de proteccion ocular esta dafiado, debe ponerse fuera de
Servicio.

e Sise producen fallos de funcionamiento, el sistema de proteccion ocu-
lar también debe ponerse fuera de servicio.

Durante el transporte

Al transportar el sistema de proteccion ocular manualmente, aseguirese de

que no se caiga al suelo ni se vuelque. En caso de caida, pueden producirse
dafnos que provoquen mermas en el funcionamiento del sistema de protec-

cion ocular.

Durante la instalacion/puesta en servicio

El sistema de proteccion ocular debe configurarse de manera que sea esta-
ble y antideslizante.

El sistema de proteccion ocular debe estar correctamente conectado al
equipo de soldadura para que funcione correctamente.

Siempre se debe realizar una prueba de funcionamiento antes de poner en
funcionamiento el microscopio. Para ello, consulte la pagina 21, capitulo 5.

Durante el funcionamiento

Durante el proceso de soldadura, mire siempre al microscopio de forma que
las protecciones oculares queden pegadas a los 0jos.

iNo mire a la luz LED en la parte inferior del sistema de proteccion ocular
con los ojos desprotegidos!

Trabajos de mantenimiento y control

El sistema de proteccion ocular siempre debe cubrirse después de su uso
para evitar la contaminacion de los oculares.
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Durante el desmontaje

Durante el desmontaje, el enchufe del cable de conexién debe desconec-
tarse de la toma correspondiente del equipo de soldadura.

2.5 Seleccion y cualificacion del personal

El operador se compromete a permitir que trabajen en el equipo Gnicamente
personas que

e estan familiarizados con las normas bésicas sobre seguridad laboral y
prevencion de accidentes y han sido instruidos en cémo usar el disposi-
tivo

e hayan leido y entendido estas instrucciones de uso, en particular el ca-
pitulo "Normas generales de seguridad”

e estén capacitadas para ello de acuerdo con los requisitos para los resul-
tados del trabajo.

De manera periddica se deberd comprobar que el personal esté trabajando
de forma segura y consciente.

Todas las personas que estan encargadas de trabajar en el equipo estan
obligadas a

e seguir las normas basicas de seguridad laboral y prevencion de acciden-
tes

e haber leido y entendido este manual de operacion, en particular el capi-
tulo “Normas de seguridad”, y a confirmar mediante su firma que los
han leido y cumplido.

2.6 Dispositivos de seguridad

e Enlacabeza del microscopio hay colocado un filtro de protecci6n ocular
que se oscurece automaticamente, el cual evita lesiones oculares en
caso de un fallo de funcionamiento del oscurecimiento electronico.
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2.7 Conformidad con la norma

Normas armonizadas

Declaracion de
conformidad

Direccion del fabricante

El fabricante ha certificado el sistema de proteccion ocular de acuerdo con
la siguiente legislacién y normas armonizadas:

e EN 379:2003/A1:2009 Personal eye-protection — Automatic welding fil-
ters

e EN 166:2001 Personal eye-protection — Specifications

El obturador del sistema de proteccion ocular ha sido examinado de acuerdo
con el reglamento UE 2016/425 Equipo de proteccion personal. Sin em-
bargo, el sistema de proteccion ocular en si no esta sujeto a la UE
2016/425, ya que el usuario no lleva ni sujeta el microscopio durante el fun-
cionamiento. Por lo tanto, no es posible una declaracion CE de conformidad.
No obstante, Lampert ha realizado con éxito todas las pruebas y examenes
requeridos y legalmente posibles de la UE 2016/425 y las normas menciona-
das anteriormente.

Lampert Werktechnik GmbH
Ettlebener StralRe 27

97440 Werneck

Alemania
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3 Estructura y funcionamiento

3.1 Descripcion funcional

El sistema de proteccion ocular consta de un microscopio y un filtro de pro-
teccion ocular que se oscurece automaticamente. El soporte con apoyama-
nos se utiliza para una colocacion estable y permite al operador mantener
una postura comoda durante el proceso de soldadura.

El sistema de proteccion ocular protege sus 0jos de la radiacion UV, que se
origina inherentemente durante la soldadura. Ello previene un dafio perma-
nente e irreversible de la cornea.
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3.2 Microscopio SM 6

Fig. 3.1 Microscopio SM &6

1. Cabeza del microscopio
2. Soporte SM 6
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Cabeza del microscopio

Protecciones oculares

Oculares

Carcasa prismatica

Regulacion de altura de la

cabeza del microscopio

Rueda de enfoque

Filtro de proteccion ocu-

lar automatico

Flg. 3.2 Cabeza del microscopio

Protecciones oculares

Oculares

Carcasa prismatica

Regulacion de altura de la cabeza del microscopio
Rueda de enfoque

Filtro de proteccion ocular automatico

N o a s w b=

Ajuste de dioptrias

Las protecciones oculares protegen los ojos de la luz reflejada del entorno
durante el proceso de soldadura.

Los oculares se utilizan para ampliar el campo de vision.

La distancia correcta del ojo al ocular se puede establecer en la carcasa
prismatica.

El microscopio de soldadura se puede ajustar a la altura de trabajo del ope-
rador adaptando la altura de la cabeza del microscopio.

El enfoque del microscopio se puede ajustar con la rueda de enfoque.

El filtro de proteccion ocular automético protege los 0jos durante el proceso
de soldadura oscureciendo el campo de vision.
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Ajuste de dioptrias  Con el ajuste de dioptrias, el sistema de proteccion ocular se puede ajustar
a su propia agudeza visual.

Soporte SM 6

Fig. 3.3 Soporte SM 6

Brazo de sujecion del portadtil con manguito distanciador
Placa de base con barra de soporte

Base roscada para ajuste de inclinacion

Apoyamanos

e R LD =

Manguito de sujecion del portadtil con tornillo moleteado

Brazo de sujecion del El portadtil del equipo de soldadura se puede sujetar al brazo de sujecion
portaitil con manguito del portadtil. El manguito distanciador sirve para mantener una distancia
distanciador definida entre la cabeza del microscopio y el brazo de sujecion del portadtil.
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Placa de base con barra
de soporte

Base roscada para ajuste
de inclinacion

Apoyamanos

Manguito de sujecion del
portaiitil con tornillo mo-
leteado

PRECISION WELDING

El soporte consta de una barra a la que se unen el brazo de sujecion del por-
tadtil y la cabeza del microscopio. La placa de base garantiza una buena es-
tabilidad del microscopio.

La base roscada para el ajuste de la inclinacion permite inclinar el microsco-
pio. Esto proporciona una mayor comodidad durante el proceso de solda-
dura.

Los apoyamanos se utilizan para que el usuario pueda apoyar las manos y
los antebrazos durante el proceso de soldadura. Esto permite una posicion
estable de la mano durante la soldadura.

El manguito de sujecion del portadtil se utiliza para la fijacion del portadtil
en el brazo de sujecién. Como resultado, la pieza de trabajo se puede atraer
facilmente hacia el electrodo para que entre en contacto durante el proceso
de soldadura.
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4 Transporte y almacenamiento

41 Transporte

En principio, el microscopio se puede llevar y transportar manualmente sin
precauciones especiales. Sin embargo, para trayectos de transporte mas
largos, recomendamos expresamente embalar el dispositivo en la caja origi-
nal 0 en un contenedor adecuado similar. Para evitar arafiazos o dafios en la
superficie, también se recomienda revestir los contenedores de transporte
con materiales suaves, secos y resistentes a los arafiazos (p. ej., espuma).

4.2 Almacenamiento

El lugar de almacenamiento del sistema de proteccion ocular debe estar
seco y libre de polvo y no debe estar expuesto a temperaturas extremas
(mas frias que -20 °C o més calientes que +55 °C).

Para evitar la suciedad, el sistema de proteccion ocular debe cubrirse du-
rante el almacenamiento.
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5 Puesta en servicio

5.1 Configurar el microscopio SM 6

1) Retire el embalaje por completo.

2) Retire la cabeza del microscopio de la barra de soporte. Para ello, afloje
el tornillo de bloqueo mientras sujeta la cabeza del microscopio con la
mano. Luego, levante la cabeza del microscopio de la barra de soporte.

3) Fije cuatro de los pies adhesivos de goma suministrados en la parte in-
ferior de la placa base.

A

Fig. 5.1 Colocacion de los pies de goma en la placa base

4) Saque los apoyamanos del embalaje y monte los apoyamanos sobre la
placa de base con dos de los tornillos Allen suministrados y las llaves

hexagonales suministradas.
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Fig. 5.2 Montaje de los apoyamanos

5) Atornille la base del tornillo para ajustar la inclinacion en la barra de so-
porte en la parte inferior. Ahora se puede ajustar el angulo de inclina-
cion del microscopio enroscando y desenroscando el ajuste de inclina-
cion.

Fig. 5.3 Colocacion del ajuste de inclinacion

6) Coloque el brazo de sujecion del portadtil en la barra de soporte con el
manguito hacia arriba y fijelo con el tornillo de blogueo.

7) Vuelva a colocar la cabeza del microscopio en la barra del soporte y fi-
jela con el tornillo de bloqueo.
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8) Coloque las protecciones oculares incluidas en el juego de accesorios
en los oculares.

9) Conecte el cable de conexion al enchufe marcado con amarillo y rojo en
la parte posterior del equipo de soldadura; consulte también el manual
de instrucciones del equipo de soldadura correspondiente.

v El'microscopio ahora esté instalado correctamente y debe ajustarse.

5.2 Ajuste del microscopio

Alinee el soporte del portadtil de modo que pueda colocar facilmente una
pieza de trabajo con las manos en la punta del porta(til montado en el brazo
del soporte de la portadtil. Al mismo tiempo, ambas manos o bases de |a
manos deben poder apoyarse comodamente sobre los apoyamanos de la
placa base.

Ajuste de la distancia Mire ahora a través de ambos oculares y mueva los tubos de los oculares,
ocular mientras sostiene la carcasa prismatica y los mueve hacia adentro o afuera.
La distancia interocular es correcta cuando los campos visuales de ambos
oculares se ven integramente y se retnen en un solo campo visual. La dis-
tancia ocular debe ajustarse individualmente para cada usuario.

Enfoque 1) Monte en el brazo de soporte un porta(til de soldadura con el electrodo
colocado.

2) Oriente el soporte del portadtil de modo tal que sea posible aproximar
comodamente con las manos una pieza a la punta del portaGtil montado
en el brazo de soporte. A continuacion, apriete a mano el tornillo de blo-
queo del brazo de sujecion del portadtil para que no se deslice hacia
abajo sobre la barra de soporte.

3) Empuje la cabeza del microscopio hacia abajo sobre la barra de soporte
hasta que descanse sobre el manguito distanciador del brazo de suje-
cion del portadtil.

4) Mire a través de los oculares y use la rueda de enfoque lateral para mo-
ver la cabeza del microscopio hacia arriba o hacia abajo hasta que el ob-
jeto aparezca enfocado.

v" Ahora, el foco del microscopio ha quedado ajustado.
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Ajuste de dioptrias

El manguito de ajuste de dioptrias se encuentra en el ocular izquierdo. En la
posicion normal, la parte inferior del collarin esta alineada con la marca del
tubo del ocular.

En caso de tener facultades visuales diferentes en ambos ojos: abra solo su
ojo derecho, mire a través del ocular derecho y ajuste el foco con la rueda
de enfoque. Luego mire a través del ocular izquierdo con su ojo izquierdo y
ajuste el foco girando el regulador de dioptrias en el tubo izquierdo hasta
que el objeto aparezca enfocado.

5.3 Requisitos del lugar de emplazamiento

e Elequipo no debe instalarse al aire libre.
e Elequipo solo debe utilizarse en habitaculos secos.

e Elequipo debe instalarse en una superficie plana (angulo maximo de in-
clinacion 10°) estable y aislada.

5.4 Establecer suministro

o

Flg. 5.4 Cable de conexion con enchufe

El enchufe redondo del sistema de proteccion ocular y la iluminacion LED se
enchufa en el zécalo de conexién identificado con el simbolo amarillo-rojo
en la parte posterior del equipo de soldadura de precision Lampert y se ase-
gura a mano utilizando la tuerca de unién.

Siga siempre el manual de instrucciones del equipo de soldadura de preci-
sion Lampert conectado.

21/32

Edicion ES 2022/05  Microscopio para soldadura SM 6  Manual de instrucciones



5 Puesta en servicio I.AM PE RT.

PRECISION WELDING

55 Prueba de funcionamiento

Compruebe el funcionamiento del filtro de proteccion ocular. Para ello, co-
necte el sistema de proteccion ocular al equipo de soldadura. Presione el
botdn para la prueba de proteccion ocular en el mend de configuracion del
equipo de soldadura. Esto debe oscurecer el campo de vision. Puede com-
probarlo mirando a través de los oculares. Si se presiona nuevamente el bo-
ton para la prueba de proteccion ocular, la iluminacion LED debe volver a
ser visible al mirar a través de los oculares.
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6 Ayuda en caso de averias

6.1 Causas de error y solucion de problemas

N.° Fallo Causa posible Solucionar problemas /
solucion

1 La iluminacion LED no funciona Cable desconectado Conecte el enchufe al zécalo de conexion
PUK, marcado con el simbolo de protec-
cion ocular y de iluminacion amarillo-
rojo.

LED defectuoso Contactar con el servicio posventa
2 El sistema de proteccion ocular Enchufe mal conectado Conecte el enchufe al zécalo PUK, mar-

ha dejado de funcionar

cado con el simbolo de proteccion ocular
y de iluminacién amarillo-rojo.

Filtro de proteccion ocular defec-

Encargue el reemplazo de la unidad de

tuoso proteccion ocular a personal especiali-
zado.
3 Resolucién deficiente Ocular sucio Limpiar el ocular
4 Manchas o suciedad en el campo | Ocular sucio Limpiar el ocular
visual
Vidrio de proteccién sucio Limpiar o cambiar el vidrio de proteccion
5 No se mantiene el foco El cabezal se desliza hacia abajo | Reajustar la tension de la rueda de enfo-

que

Tabla 6.7 Causas de error y solucion de problemas
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7 Cuidados y trabajos de control I_AM PE RT

PRECISION WELDING

17 Cuidados y trabajos de control

7.1 Plan de mantenimiento y control

Intervalo Cuidados y trabajos de control Observaciones

Diariamente Supervisar el entorno de trabajo Y limpiar en caso necesario
Supervisar el estado y la limpieza de la méa- Y limpiar en caso necesario
quina

Cubrir el microscopio después de trabajar.

Segun necesidad Limpieza de la lente

Limpieza del vidrio protector Emplear un pafo de algodén suave humedecido con
limpiacristales.

Sustitucién del vidrio protector

Reapriete del freno del microscopio Llave de gancho requerida incluida

Tabla 7.1 Plan de mantenimiento y contro/

1.2 Ejecucion de los cuidados y los trabajos de control

Limpieza del equipo

Limpieza de la lente  Retirar el polvo con un cepillo suave y después limpielo con un pafio suave
(sin microfibra) realizando movimientos circulares desde el centro hacia
fuera

Sustitucion del vidrio pro-  Para reemplazar el vidrio protector, deslicelo hacia delante fuera del soporte
tector yreemplacelo por un vidrio protector original de repuesto.
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I.AM PE RT Cuidados y trabajos de control 7

PRECISION WELDING

Reapriete del freno del 1) Afloje ligeramente el tornillo ranurado de la rueda de enfoque, sin des-
atornillarlo por completo.

microscopio

Fig. 7.1 Apertura del freno del microscopio

2) Posicione la llave inglesa y gire el anillo de la rueda de enfoque para
apretar el freno del microscopio.

Fig. 7.2 Freno del microscopio flojo

3) Vuelva a apretar el tornillo ranurado.

v" El freno del microscopio vuelve a funcionar y la cabeza del microscopio
mantiene su posicion en la barra de soporte.
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8 Eliminacion y reciclado I_AMPERT.

PRECISION WELDING

8 Eliminaciony reciclado

Inutilizar los equipos desechados quitandoles el cable de alimen-
tacion.

Solo para paises de la UE: De conformidad con la Directiva Euro-
pea 2012/19/UE sobre aparatos eléctricos y electronicos usados, los equi-
pos eléctricos desechados deben recogerse por separado y llevarse a un lu-
gar de reciclaje compatible con el medio ambiente
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I.AM PE RT Dimensiones y datos técnicos 9

PRECISION WELDING

9 Dimensiones y datos técnicos

9.1 Dimensiones del sistema de proteccion ocular

Designacion Valor Unidad

Dimensiones 35 kg

Dimensiones Longitud 260 mm
Ancho 280 mm
Altura 470 mm

Tabla 9.1 Dimensiones del microscopio
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9 Dimensiones y datos técnicos I_AM PE RT

PRECISION WEILDING

9.2 Datos tecnicos

Designacion Valor Unidad
Conexidn eléctrica
Tension Obturador 12 V
(Alimentacion)
LED 5 V

Frecuencia 50 Hz
Potencia de entrada LED 4 W
Méx. intensidad de la corriente LED 800 mA
Datos opticos
Distancia de trabajo 140 mm
Poder de aumento 10x
Obturador LCD
Tono claro DIN 3
Tono oscuro DIN 11
Tiempo de conmutacion <50 ms
Proteccion UV >UV T
Proteccion IR >R 11
Datos generales
Temperatura operativa max. +5 hasta +40 °C
Temperatura Transporte/ -20 °C hasta °C
exterior max. almacenamiento +55°C

Funcionamiento -10 °C hasta °C

+40°C

Humedad relativa del aire 0—80 % no condensado
Categoria de riesgo segtn 2016/425/UE I
Tipo de proteccion segtn EN 379:2003 [6] 3/11 LWT 1/1/1/2/379

Tabla 9.2 Datos técnicos del microscopio
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LAMPERT.

Anexo 10

PRECISION WELDING

10 Anexo

10.1 Direccion del servicio técnico

En caso de problemas con su sistema de proteccion ocular, péngase en con-
tacto con su empresa asociada de Lampert o con el distribuidor de Lampert
donde adquiri6 el dispositivo.

Sino compro el dispositivo de una empresa asociada autorizada de Lampert
0 no puede encontrar una, comuniquese directamente con el fabricante:

Lampert Werktechnik GmbH
Ettlebener Strasse 27
97440 Werneck

Alemania

+49 9722 9459 0
mail@lampert.info

10.2 Piezas de repuesto y desgaste

— Para su SM 6 solo se pueden utilizar piezas de repuesto y desgaste
originales. Estas se enumeran en el catdlogo de piezas de repuesto
de Lampert y en la pagina web del fabricante.
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10 Anero LAMPERT.

PRECISION WELDING
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LAMPERT. Arexo 10

PRECISION WELDING
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LAMPERT.

PRECISION WELDING

Lampert Werktechnik GmbH
Ettlebener Strasse 27
97440 Werneck

Alemania

Teléfono: +49 (0)9722 94 59-0

Fax: +49 (0)9722 94 59-100

Correo electrénico: mail@lampert.info
Pégina web: www.lampert.info

Todos los contenidos del presente manual de instrucciones, en particular los textos, fotografias y
gréficos, estan protegidos por derechos de autor. A menos que se indique expresamente lo contra-
rio, los derechos de autor pertenecen a la empresa Lampert Werktechnik GmbH.

La empresa Lampert Werktechnik GmbH se reserva el derecho de modificar esta documentacién y
las descripciones, dimensiones y datos técnicos contenidos en ella sin previo aviso.

Nos gustarfa sefialar que este manual de instrucciones solo se puede reproducir con fines institucio-
nales y que su contenido no se puede modificar. El contenido no se puede poner a disposicion de
ningdn tercero y no se puede utilizar para fines distintos a los previstos.

© Los derechos de autor pertenecen a la empresa Lampert Werktechnik GmbH.

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas ES 2022/05
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