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Unser , Klassiker” fiir das PUK-Schweil3en:

die Wolframelektrode WLa"

Aufgrund der guten Standzeiten und ebenfalls guten Ziindeigen-

schaften verwenden wir seit vielen Jahren Wolframelektroden,
die neben verschiedenen Mischoxiden einen erhéhten Anteil an
Lanthanoxid (La203) enthalten.

Die Elektroden sind universell einsetzbar und eignen sich sehr

gut fiir Schweilungen von un- und hochlegierten Stahlen, Titan-,

Nickel-, Kupfer-, Zinn- und Edelmetalllegierungen.

Diese Elektroden ,WLa" haben sich fiir das PUK-Schweilden

bewahrt und zeichnen sich zusatzlich durch ein gutes Preis-Leis-

tungs-Verhaltnis aus.
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Die Elektroden WLa sind in drei
verschiedenen Durchmessern
verflighar:

@ 0,6 mm x 50 mm

Artikelnummer 100 411

10 Stiick, einseitig angeschliffen.

Das bewahrte Maf fiir Alltagsauf-
gaben. Insbesondere fiir kleine und
mittlere Schweilleistung geeignet.
(Spannzange Art.nr. 100 151 benétigt)

@ 0,8 mm x 50 mm

Artikelnummer 100 413

10 Stiick, einseitig angeschliffen.
Universell einsetzbar fiir feine
Arbeiten wie auch flir Schweilungen
mit héherer Leistung.

(Spannzange Art.nr. 100 157 benoétigt)

@ 1,0 mm x 50 mm

Artikelnummer 100 417

10 Stiick, einseitig angeschliffen.
Besonders geeignet fiir Schweiliun-
gen mit hoher Leistung. Geringster
Elektrodenwiderstand, daher grolite
Leistungsiibertragung.

(Spannzange Art.nr. 100 158 bendétigt)



Weitere Informationen zu unseren
SchweilRgerdten sowie Komponenten
und Zubehér finden Sie auf unserer
Internetseite: www.lampert.info
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