risikoarme Mdglichkeiten

1. Vorbereitung

Das Herstellen der Fassungsteile erfolgt wie gewohnt.

2. Heften

Mit wenigen kleinen Schweipunkten wird die Fassung aneinander geheftet und ausgerichtet.
{ Zudem sollte jetzt die Steinauflage eingefeilt werden.

3. Krappen anbringen
i Die Krappen werden in Hohe der Rondiste eingesagt.

Mit eingesetztem Stein kann nun die Position der Krappen genau ermittelt werden. Durch wenige
Heftpunkte auf der Riick- und Innenseite der Fassung werden diese nun geheftet.

4. 1 dten

Da nun alle Teile durch die Schweil3punkte fest fixiert sind, kann die Fassung ohne Bindedraht
auch problemlos mit Hartlot verbunden werden.
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5. Einsetzen des Steines

Die Fassung kann nun versaubert und poliert werden. Der Stein wird eingesetzt und die einfach
zu biegenden Krappen werden iiber die Steinoberflache gedriickt. Vor der weiteren Bearbeitung
missen die entstandenen Fugen metallisch blank sein.

6. VerschweilRen

Mit einem artgleichen Zusatzmaterial in Form eines SchweiRdrahtes wird nun die Fuge aufgefiillt.
Um speziell pordse oder behandelte Steinoberflachen vor Schweilfdampfen zu schiitzen, kann bei
Bedarf ein Stiick Papier oder ein Stiick Gewebeklebeband zwischen Stein und Krappe gebracht
werden.

/. Anpassen

Die Krappen werden nun auf die entsprechende Lange gekiirzt und verfeilt. Ein weiteres Fassen
des Steines ist nicht ndtig.

8. Finish

Die Krappen werden versaubert und die Endpolitur kann erfolgen. Auf Grund der Verwendung des
gleichen Materials zum Auffiillen der Fugen ist kein Farbunterschied an den Krappen erkennbar.

Von Goldschmieden entwickelt.
Der PUKO4.
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