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4.1 VerschweiBen von Osen

am Beispiel Ose Au 585

I Vor der VerschweiBBung von Osen ist es wichtig,
die Fuge méglichst dicht zu schlieBen. Das heif3t
die Drahtenden missen sich berGhren. Dricken
Sie die Ose wenn méglich leicht zusammen, z.B.
mit der Krokodilklemme oder der Zange.
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2 Bei Ketten spllie die Klemme
immer die Ose kontaktieren, die
geschweif3t wird.

Abb. 4.3

Je nach Stéarke der Ose sollten
Sie mit kleiner Leistung anfangen
und diese dann gegebenenfalls
vorsichtig erhéhen.

(Abb.4.2)

3 Bei dinnen Osen ist meist ein
SchweiBpunkt direkt von oben
- ausreichend.

(Abb.4.3)

4 Bei dickeren Osen sollten Sie nicht unbedingt
die Schweileistung erhéhen. Besser ist es, mit
kleiner bis mittlerer Leistung von beiden Seiten
zu schweiflen. Je nach Drahtstérke kénnen
auch mehr Schweif3punkte von allen Seiten not-
wendig sein.
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