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3.1 Ohrstifte aufschweiBen (vorbereiten der SchweiBung)

am Beispiel Steckerstift Au 585 mit 1,0mm

I Um eine stabile Schweiflung zu erreichen, ist es notwendig, ausreichend Me-
tall an der Schweif3stelle zu haben. Sie vermeiden so dinne Schweif3stellen
und erreichen gréf3ere Stabilitét.

2 Zum Erzeugen einer Verdickung halten Sie den Stift mit einer Klemme fest
und machen einen SchweiBpunkt an das Stiftende. Bitte legen Sie die Hénde
beim Schweifien auf dem Werktisch auf (Ruheposition).

3 Erhéhen Sie die Leistung langsam, bis eine Kugel
entstanden ist, die ungeféhr den doppelten
Durchmesser des Stiftes hat.

4 Diese Kugel wird nun entweder mit einer Feile flach
gefeilt, oder es wird dort, wo der Stecker sitzen soll, ei-
ne Vertiefung in den Ohrschmuck gefrést. Den beim
Feilen entstehenden Grat nicht entfernen, da dieser die
SchweifBung zusétzlich verstérkt.
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3.2 Ohrstifte aufschweiBen

am Beispiel Steckerstift Au 585 mit @ 1,0mm

I Platzieren Sie die Elektrodenspitze
im 45-Grad-Winkel an der BeriUhr-
stelle zwischen dem Fuf3 des Ohr-
stiftes und dem Werkstick und
machen Sie einen SchweiBpunkt.

2 Nachdem der Stift von zwei Seiten fixiert
ist, setzen Sie mit der Elekirodenspitze am
Rand eines der beiden Schweifpunkte an,
um die Naht um den Stift herum fortzuset-
zen. Auf diese Weise entstehen Uberlap-
pende Schweif3punkte, die eine sehr feste
Verbindung darstellen.

3 In diesem Fall wird ein Papier unter
den Stein gebracht, um ihn vor Ver-
schmutzung zu schutzen.
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