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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

die vorliegende Bedienungsanleitung macht Sie mit der Inbetriebnahme und Bedienung lhres ,PUK" sowie des zugehdrigen
Schweimikroskops ,SM5" vertraut. Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam und befolgen Sie die hier
angegebenen Weisungen gewissenhaft. Stérungen und Bedienungsfehler werden somit vermieden. lhre persénliche
Sicherheit, eine stete Einsatzbereitschaft und lange Lebensdauer sind dadurch sichergestellt.

DIE INBETRIEBNAHME DES GERATES DARF NUR DURCH GESCHULTES FACHPERSONAL UND NUR IM RAHMEN
DES BESTIMMUNGSGEMASSEN EINSATZES ERFOLGEN. DER HERSTELLER UBERNIMMT FUR SCHADEN, DIE
DURCH UNSACHGEMASSEN EINSATZ UND BEDIENUNG ENTSTEHEN, KEINERLEI HAFTUNG. VOR
INBETRIEBNAHME UNBEDINGT KAPITEL "ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN" UND "PERSONLICHER
KORPERSCHUTZ" LESEN.

Bitte bewahren Sie diese Bedienungsanleitung gut auf.

Die von der ,Lampert Werktechnik GmbH" hergestellten Gerate erflllen die Konformitédtsanforderungen des CE-Zeichens
und sind geman VDE-Richtlinien hergestellt.

Die beim SchweiBmikroskop ,SM5" verwendeten Augenschutzsysteme sind DIN-CERTCO (DIN-Stelle fiir Augenschutz)
geprift und zugelassen.

Fir Instandhaltungs- und Uberholungsarbeiten verwenden Sie nur Original-Ersatzteile. Unser Kundendienst steht Ihnen
selbstverstandlich gerne zur Seite.

DAS GERAT DARF NUR DURCH DEN AUTORISIERTEN KUNDENDIENST GEOFFNET ODER VERANDERT WERDEN,
ANDERNFALLS SIND JEGLICHE GARANTIE- UND HAFTUNGSANSPRUCHE AUSGESCHLOSSEN!

LAMPERT WERKTECHNIK GMBH
November 2017
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Warnung!

~Warnung!“ Bezeichnet eine mdglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod und
schwerste Verletzungen die Folge sein.

Vorsicht!

LVorsicht!“ Bezeichnet eine mdglicherweise schédliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte
oder geringfligige Verletzungen sowie Sachschaden die Folge sein.

Hinweis!

~Hinweis!"“ bezeichnet die Gefahr beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und méglicher Schaden an der Ausriistung.

Wichtig!

LWichtig!“ bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche Informationen. Es ist kein Signalwort fir
eine schadliche oder gefahrliche Situation.
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Ein Betrieb im Freien ist unzulassig. Nur in trockenen
Raumen verwenden!

» Das Durchftihren von SchweiBungen an allen zum
Lichtbogenschweif3en geeigneten Metallen und
Legierungen.

ES WIRD GRUNDSATZLICH KEINE HAFTUNG FUR DIE HALTBARKEIT DER SCHWEISSPUNKTE
UBERNOMMEN. WIR EMPFEHLEN, DIE SCHWEISSPUNKTE IN JEDEM FALL ZU UBERPRUFEN.

SM5: Das Beobachten bzw. Mikroskopieren von

* Das SM5 darf zum Schweien nur verwendet werden,

Objekten durch das Okular des Mikroskops und die wenn es vorschriftsgeman an ein PUK-
Ausleuchtung des Arbeitsbereichs. Feinschwei3gerat angeschlossen ist.
3.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
TRAGER AKTIVER IMPLANTATE (HERZSCHRITTMACHER) MUSSEN EINEN

SICHERHEITSABSTAND VON 20 CM ZWISCHEN DEM SCHWEISSSTROMKABEL / DER
SCHWEISSSTROMQUELLE UND DEM IMPLANTAT EINHALTEN!

Das Offnen des Gerates ist nur durch eine
Elektrofachkraft zuldssig. Ziehen Sie vor dem
Offnen den Netzstecker und vergewissern Sie sich,
dass das Gerat stromlos ist. Entladen Sie Bauteile im
Geréat, welche elektrische Ladungen speichern.
Bei Unklarheiten informieren Sie sich bitte stets bei einem
Fachmann. Selbstverstandlich steht lhnen auch jederzeit
unser Kundendienst, der Uber fachmé&nnisch geschultes
Personal, geeignete Mittel und Einrichtungen verfugt, zur
Seite.
Benutzen Sie stets Originalkabel und sorgen Sie flr eine
ordentliche Befestigung der Werkstiickklemme.
Gefahren koénnen sowohl vom Netz- als auch vom
Schweif3strom verursacht werden.

Bei Instandsetzungs- oder Wartungsarbeiten an der
Stromquelle missen Sie das Gerat vom Netz trennen. Bei
Arbeiten, die das MaB einiger Handgriffe Gberschreiten, bei
denen Sie den Arbeitsplatz — wenn auch nur kurzzeitig —
verlassen, haben Sie die Steckdose zusétzlich deutlich zu
blockieren.

Die héchste und damit gefahrlichste Spannung im
Schwei3stromkreis ist die Leerlaufspannung.
Hochstzulédssige Leerlaufspannungen sind nach
Schweif3stromart, Bauart der Stromquelle und der mehr
oder minder elektrischen Gefahrdung des Arbeitsplatzes in
den nationalen und internationalen Bestimmungen
festgehalten.

Wenn anzunehmen ist, dass ein gefahrloser Betrieb nicht
mehr mdglich ist, so ist das Gerat auBBer Betrieb zu setzen
und gegen unbeabsichtigten Betrieb zu sichern.

Es ist anzunehmen, dass ein gefahrloser Betrieb nicht
mehr mdglich ist, wenn

« das Gerat sichtbare Beschadigungen aufweist, oder

+ wenn Fehlfunktionen auftreten,

» oder das Gerat nicht mehr arbeitet.

Der PUK5 muss serienmafBig mit einer Netzspannung von
230V~ betrieben werden.

Gelb-griiner Leiter = Schutzleiter(PE). Ubrige Leiter L1 u. N
sind an Phase wund Nullleiter des Netzsteckers
angeschlossen.

Seit Einfihrung der Euro Norm IEC 38 (glltig ab Mai
1987), ist die Netzspannung europaweit mit 230V definiert.
Das SchweiBgerét ist ab Werk auf 230V geschaltet!

Dies bedeutet, die Anlage kann, bedingt durch den
Toleranzbereich von +/-10%, auch am 220V~ Netz
betrieben werden. Geréte, welche auf eine andere
Spannung als 230V geschaltet sind, werden mit einem
Aufkleber besonders gekennzeichnet.

DAS GERAT DARF_NUR VOM AUTORISIERTEN
KUNDENDIENST GEOFFNET WERDEN!

IST DAS GERAT FUR EINE SONDERSPANNUNG
AUSGELEGT, GELTEN DIE TECHNISCHEN DATEN AM
GERATELEISTUNGSSCHILD! NETZSTECKER MUSSEN
DER NETZSPANNUNG UND DER STROMAUFNAHME
DES SCHWEISSGERATES ENTSPRECHEN (Siehe
technische Daten!)

DIE ABSICHERUNG DER NETZZULEITUNG IST AUF DIE
STROMAUFNAHME DES SCHWEISSGERATES
AUSZULEGEN!

NUR MITGELIEFERTE NETZZULEITUNG VERWENDEN.

DER PUKS5 IST EIN ELEKTRISCHES BETRIEBSMITTEL. NATIONALE VORSCHRIFTEN ZU PRUFFRISTEN
UND PRUFUMFANG ERFORDERLICHER SICHERHEITSTECHNISCHER WIEDERHOLUNGSPRUFUNGEN

SIND ZU BEACHTEN.

© Lampert Werktechnik GmbH
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3.2 GEFAHREN UND PERSONLICHER KORPERSCHUTZ

Bitte beachten Sie auch die einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes.

VERLETZUNGSGEFAHR DURCH STRAHLUNG
ODER HITZE:
Beim Schweif3en sind geeignete Schutzhandschuhe zu
tragen.
Unbedeckte Hautpartien sind vor der beim Schweif3en
entstehenden  UV-Strahlung zu  schitzen, um
Hautschaden zu vermeiden.
Geeignete trockene Schutzbekleidung tragen; keine
synthetischen Kleidungsstucke.
Werkstlick und Elektrodenspitze kdnnen sich beim
SchweiBBen stark erhitzen — Verbrennungsgefahr.
Beim SchweiBen kénnen Funken und Spritzer
entstehen — Verbrennungsgefahr.

AUGENSCHUTZ BEIM SCHWEISSEN:
Nicht mit ungeschitzten Augen in den Lichtbogen
sehen; nur SchweiBBer-Schutzschild mit
vorschriftsmaBigem Schutzglas verwenden.
Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und Warmestrahlen,
die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen, auch
UV Strahlung ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verursacht bei
ungeniigendem Schutz eine, erst einige Stunden spater
bemerkbare, sehr schmerzhafte Bindehautentziindung,
und kann dariiber hinaus dauerhafte Augenschaden
verursachen.
Die LAMPERT-Augenschutzsysteme mit  ihrem
integrierten  LCD-SchweiBer-Sichtschutzfilter  bieten
einen zuverlassigen Schutz gegen diese Gefahren und
schiitzen permanent vor UV/IR-Strahlen in der Hell-
sowie in der Dunkelstufe.
Die Schutzstufe des Filters ist so definiert, dass eine
Blendung durch den Lichtbogen vermieden wird. Auch

3.3 GEFAHR DURCH SCHUTZGASFLASCHEN

Beachten Sie die einschlagigen Vorsichts-
maBnahmen beim Umgang mit Gasflaschen
sowie die Sicherheitsregeln im Umgang mit Gasen.
Insbesondere sind Gasflaschen gegen Umfallen und

3.4 GEFAHR DURCH ALLERGISCHE REAKTIONEN

Beachten Sie, dass die Werkstoffe des Gerates,
die in Kontakt mit der Haut des Bedieners

in der N&he des Lichtbogens befindliche Personen oder
Helfer missen auf die Gefahren hingewiesen und mit
den nétigen Schutzmitteln ausgerlstet werden; wenn
notwendig, Schutzwénde aufstellen.

AUGENSCHUTZ BEIM BETRIEB DER LED-
BELEUCHTUNG:

Nicht mit ungeschltzten Augen in das Licht der LED-
Leuchte und dessen Reflexionen sehen; Schutzschild
oder  Schutzbrille mit geeignetem  Schutzglas
verwenden.

RAUCH UND GASE:
Beim Schweif3en, besonders in kleinen Raumen, ist flr
ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen, oder eine
externe Absaugung zu benutzen, da Rauch und
schédliche Gase entstehen.

EXPLOSIONSGEFAHR - GEFAHR BEIM
SCHWEISSEN AN BEHALTERN

An Behéltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineral6le
oder dgl. gelagert waren, darf, auch wenn sie schon
lange Zeit entleert sind, keine SchweiBarbeit
vorgenommen  werden, da durch Rickstédnde
Explosionsgefahr besteht. In feuer- und
explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere
Vorschriften.

SONSTIGE GEFAHREN:
Die im Handstlick befestigte Elekirodenspitze bedeutet
ein Verletzungsrisiko (Stich- und Kratzverletzungen von
z.B. Hand, Gesicht und Augen).

Herabfallen zu sichern und vor Erwdrmung (max. 50°C),
besonders bei langerer Sonnenstrahlung und vor
strengem Frost zu schiitzen.

kommen kénnen, bei empfindlichen Personen allergische
Reaktionen hervorrufen kdnnten.

4.1 AUFSTELLUNG DES GERATES

Die Anlage so aufstellen, dass Kihlluft ungehindert alle
Gehdauseflachen erreichen kann. Das Gerat darf nicht
abgedeckt werden! Das Gerét ist auf eine schwer
entflammbare Unterlage zu stellen! Das Geréat ist auf
einem ebenen und stabilen sowie isolierten Untergrund
aufzustellen, am besten auf einem Werktisch. Befestigen

© Lampert Werktechnik GmbH

Sie die beiden Handauflagen des Mikroskops mit jeweils
2 Inbus-Schrauben mit dem mitgelieferten Inbus-
Schlissel, indem Sie die Schrauben durch die daflr
vorgesehenen Bohrungen an der Mikroskop-Bodenplatte
von unten in die Handauflagen schrauben.




4.2 BESCHREIBUNG DER GERATERUCKSEITE
(Abb. 2)
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SICHERUNGSFACH (,Fuse")
NETZ-HAUPTSCHALTER sowie
KALTGERATEEINBAUSTECKER

(Zum Anschluss des Netzkabels)
ANSCHLUSSBUCHSE FUR AUGENSCHUTZ-SYSTEM

UN

D LED-MIKROSKOP-BELEUCHTUNG

ANSCHLUSSBUCHSE FUR FUSSSCHALTER UND
ABSORBER (optionales Sonderzubehdr)
TYPENSCHILD

SERIENNUMMER

SCHUTZGASANSCHLUSS (,ARGON GAS*)

Fir @ 6,0 mm Druckschlauch (max. 4,0 bar)

FUR DIESES GERAT ZULASSIGE NETZSPANNUNG

4.3 AUGENSCHUTZ UND LED-BELEUCHTUNG DES SCHWEISSMIKROSKOPS SM5 AM PUK05 ANSCHLIESSEN:

Der Rundstecker fiir das Augenschutzsystem und die LED-
Beleuchtung wird in die gelb-rot gekennzeichnete

WARNUNG!

ES DURFEN NUR GEEIGNETE ORIGINAL-
AUGENSCHUTZSYSTEME  VON LAMPERT AM
SCHWEISSGERAT ANGESCHLOSSEN WERDEN!

Anschlussbuchse (3) auf der Geraterlickseite eingesteckt
und mit der Uberwurfmutter gesichert (handfest).

ANDERE AUGENSCHUTZSYSTEME SIND NICHT
ZULASSIG UND KONNEN ZU BLEIBENDEN
GESUNDHEITSSCHADEN FUHREN ODER DAS
SCHWEISSGERAT BESCHADIGEN.

BEACHTEN SIE STETS DIE BEDIENUNGSANLEITUNG DES JEWEILIGEN ANGESCHLOSSENEN LAMPERT-

AUGENSCHUTZES

4.4 SCHUTZGASVERSORGUNG ANSCHLIESSEN:

Befestigen Sie den passenden Durchflussregler mit dem
entsprechenden Werkzeug an der Schutzgasflasche.
ACHTUNG: Hierbei bitte unbedingt die beiliegenden,
gesonderten Bedienungsanleitungen beachten.
(Verwenden Sie nach Méglichkeit Argon mit min. 99,99 %

Reinheit, z.B. ,Argon 4.6%). Den Druckschlauch mit Hilfe
der Schnellverschraubungen am Durchflussregler sowie
am Schutzgasanschluss (7) auf der Geh&useriickseite fest
von Hand befestigen.

UBERPRUFEN SIE REGELMASSIG ALLE SCHLAUCHANSCHLUSSE SOWIE DEN GASSCHLAUCH AUF
EINWANDFREIEN ZUSTAND, SACHGEMASSE BEFESTIGUNG UND DICHTIGKEIT!

© Lampert Werktechnik GmbH
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4.5 EINSETZEN EINER ELEKTRODE IN DAS SCHWEISSHANDSTUCK:

BITTE IMMER VOR DEM WECHSELN DER ELEKTRODE KONTROLLIEREN, OB DIE MASCHINE
AUSGESCHALTET IST. EIN UNKONTROLLIERTES AUSLOSEN DER SCHWEISSUNG WIRD SO VERMIEDEN.

(Abb. 3)

(Abb. 4)

(Abb. 5)

Dise (10) leicht hin- und herdrehen und dabei vom
Handstlick (13) abziehen. Diese ist lediglich aufgesteckt,
nicht verschraubt.

Elektrodenverschraubung (12) lésen, neu angeschliffene
Wolframelektrode (11) einsetzen und festschrauben
(handfest — kein Werkzeug benutzen).

Die korrekte Elektrodenldnge lésst sich mit den im
Handstlickhaltearm (Abb. 4) angebrachten EinfrAsungen
leicht kontrollieren und ggf. korrigieren.

Stecken Sie nun die Diise wieder auf.

Die Elektrode muss ca. 4 — 6 mm Uber die Dise
hinausstehen (Abb. 5).

NUR THORIUMOXIDFREIE ORIGINAL-ELEKTRODEN VERWENDEN

AbschlieBend Anschlussstecker des Handstlicks méglichst
gerade in die Buchse (22) an der Geh&usevorderseite des
PUK einstecken und dessen Uberwurfmutter durch

4.6 STROMVERSORGUNG ANSCHLIESSEN:

Netzkabel mit dem Netzstecker in die zugehdrige Buchse
(2) an der Gehauseriickseite einstecken und den

VORSICHT!

SOBALD DER NETZHAUPTSCHALTER IHRES PUK5
EINGESCHALTET WIRD, LIEGT AN DEN
ANGESCHLOSSENEN KROKODILKLEMMEN  ODER
KABELN EINE SPANNUNG AN. ES IST DARAUF ZU
ACHTEN, DASS DIESE TEILE KEINE ELEKTRISCH

4.7 EINSTELLEN DES SCHWEISSMIKROSKOPS:

UNERLASSLICH VOR DER ERSTEN SCHWEISSUNG:

ERSTE SCHRITTE

Richten Sie den Handstiickhalter so aus, dass Sie ein
Werkstlick mit den Handen bequem an die Spitze des im
Haltearm montierten Handstlcks heranfiihren kénnen.
Beide Hande bzw. Handballen sollen dabei bequem auf
den Handauflagen der Grundplatte aufliegen kdnnen. Sie
haben ebenfalls die Mdglichkeit, den Neigungswinkel des
Mikroskops zu veréndern. Lésen Sie dazu die Arretier-

© Lampert Werktechnik GmbH

Drehung nach rechts von Hand fest anziehen. Stecker des
verwendeten Anschlusskabels (wie z.B. Krokodilklemme)
in die Buchse (24) an der Gehausevorderseite einstecken.

Netzstecker in eine geeignete Steckdose mit korrekter
Netzspannung stecken.

LEITENDEN ODER GEERDETEN TEILE WIE GEHAUSE
ETC. BERUHREN. ES BESTEHT DABEI KEINE GEFAHR
FUR DEN ANWENDER, SONDERN UNTER
UMSTANDEN VON UNERWUNSCHTEN FEHL-
BEDIENUNGEN.

PRAZISES EINRICHTEN DER MIKROSKOPOPTIK

schraube (14) in der Stativstange,

winkeln Sie das Mikroskop in die

gewlnschte Position ab und

fixieren Sie die Schraube wieder.

Aus der Stativstange ragt jetzt ein

Metallstift als Abstitzung des
Mikroskops auf lhrem Arbeitsplatz.



EINSTELLUNG DES AUGENABSTANDS

Sie nun durch die beiden Okulare (17) und
die Okulartuben (15), indem Sie das Prisma-
(18) festhalten und nach innen oder aufBen
Der Augenabstand ist korrekt, wenn die

Schauen
bewegen
gehause
bewegen.

FOKUSSIEREN

Montieren Sie das Schweil3-
handstiick mit eingespannter
Elektrode im Haltearm. Drehen
Sie den Fokussierknopf (20)
auf einen mittleren
Fokusbereich. Justieren der
Montagehéhe des Mikroskop-
kopfes: Halten Sie den
Mikroskop-Kopf (19) mit einer Hand, ohne dabei eine Linse
zu berGhren, und lésen mit der anderen Hand die

DIOPTRIENEINSTELLUNG

Die Hulse zur Dioptrien-Einstellung (16) befindet sich am
linken Okular (17). In der Normalposition ist der untere Tell
der Hilse auf die Markierung am Okular-Tubus
ausgerichtet. Bei unterschiedlicher Sehkraft der beiden
Augen: Offnen Sie nur das rechte Auge, schauen Sie durch

Gesichtsfelder durch beide Okulare betrachtet vollsténdig
sind und sich zu einem Gesichtsfeld vereinigen. Der
Augenabstand sollte fiir jeden Anwender individuell
eingestellt werden.

Schraube an der Kopfhalterung. Der Kopf Iasst sich nun
verschieben. Schauen Sie durch die Okulare und bewegen
den Mikroskop-Kopf nach oben oder unten, bis das Objekt
fokussiert erscheint. Der korrekte Abstand des
Handstlckhalters und des Mikroskop-Kopfs betragt in etwa
6 cm an der Stativstange. Ziehen Sie nun die
Feststellschraube der Kopfhalterung wieder fest. Stellen
Sie anschlieBend das Bild mit dem Fokussierknopf (20)
scharf.

das rechte Okular (15) und stellen den Fokus mit dem
Fokussierknopf (20) ein. Mit dem linken Auge schauen Sie
dann durch das linke Okular und justieren den Fokus durch
Drehen des Dioptrien-Reglers (16) am linken Tubus (17)
bis das Bild scharf ist.

5.1 BESCHREIBUNG DER BEDIENUNGSELEMENTE VORDERSEITE

(Abb. 1)
21
(21)
(22)
(23)
(24)
25
o
(25)
24 22 23
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TOUCHSCREEN-DISPLAY mit Wischfunktion
BUCHSE (-)
Zum Anschluss des Handstlckes
BUCHSE (-)
Zum Anschluss von Kontaktelementen mit blauem Kabel zum
FixierschweiBen
BUCHSE (+)
Zum Anschluss von Kontaktelementen wie Schweif3tisch,
Kontaktklemmen und Haltezangen.
DREHREGLER
Wahlen der SchweiBleistung/-zeit bzw. Wechseln in die
néachste Bedienebene
*  Durch kurzes Driicken (< 1 s) des Reglers wird vom
Parameter Leistung (POWER) nach Impulsdauer
(TIME) gewechselt.
(Automatisches Rickspringen zur Leistung nach 1 s)
e Durch Drehen des Reglers nach links oder rechts wird
der gewahlte Parameter veréndert.
*  Durch langeres Driicken des Reglers (> 1 s) wird in
die néchste Bedienebene gewechselt, siehe Kap. 5.2.
2017 7



TOUCHSCREEN
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5.2 ERKLARUNG / UBERSICHT UBER DIE MENUFUHRUNG

(Abb. Schematische Darstellung der Bedienebenen)

33

(27) Materialauswahl oder SchweiB3programm (je nach
Bedienebene) durch Wischen nach links/rechts
innerhalb der gewahlten Bedienebene.

2 Sec. gedruckt halten um Speichermeni
aufzurufen.

(28) FuBschalter aktiv (optionales Zubehdr)

(29) Glattmodus aktiv

(30) Empfohlener Einstellbereich

(31) Skala Leistung (POWER) in Prozent (%)

(32) Vorwahl der SchweiBsituation bzw. der
Impulsform (je nach Bedienebene)

(33) Roter Bereich: Innerhalb dieses Bereiches sind
die Einstellungen nicht mehr sinnvoll und es
besteht evtl. die Gefahr, das Werkstlick zu
beschadigen.

(34) Skala Impulsdauer (TIME) in Millisekunden (ms)

NACH DEM EINSCHALTEN STARTET IHR PUK5 IN DER STARTEBENE (HAUPTMENU). DURCH LANGERES DRUCKEN
(> 1 SEC) DES DREHREGLERS (25) WIRD DURCH DIE FOLGENDEN BEDIENEBENEN NAVIGIERT:

a) Startebene (Hauptmend):

Vorwahl des zu schweiBenden Materials und Vorwahl

der SchweifB3situation mit Anzeige der dazu

empfohlenen Einstellbereiche fir Schweil3leistung und

Impulsdauer

b) Expertenebene (falls in den Einstellungen aktiviert)
Freie Vorwahl der verschiedenen SchweiBkurven

c) Eigene Programme bzw. gespeicherte individuelle
Einstellungen (falls in den Einstellungen aktiviert)

d) FixierschweiBen (falls in den Einstellungen aktiviert)

e) Einstellungen (Sprache, Gas-Test,...)

In der Startebene sowie in ,Eigene Programme* kann
durch Wischen in der Kopfleiste des Displays zwischen
den verschiedenen voreingestellten Materialien bzw.
abgespeicherten Programmen hin- und her geblattert
werden, je nach gewéhlter Bedienebene.

Der PUK-Neuling bewegt sich beim SchweiBen am
sichersten auf der Startebene.

DURCH 2 SEC. DRUCKEN DER MATERIALAUSWAHL (27) WIRD DAS PROGRAMMIERMENU AUFGERUFEN:

© Lampert Werktechnik GmbH
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f) Auswahl des Speicherplatzes und Speichern der
Einstellungen. (falls in den Einstellungen aktiviert)
Abspeichern individueller SchweiBparameter (20
Speicherplétze)

5.3 EINSCHALTEN DES GERATS

5.4 EINSTELLEN DER KORREKTEN GASMENGE

Der PUKS5 arbeitet nur bei angeschlossenem
Schutzgas und ausreichendem Gasdruck. Ist kein
Schutzgas angeschlossen oder der Druck zu niedrig, wird

g) Eingabe und Speichern des gewiinschten Programm-
namens (falls in den Einstellungen aktiviert).

Offnen Sie zuerst das Gasflaschenventil vorsichtig.
Schalten Sie dann den Netzhauptschalter (2) an der
Gehdauserlckseite auf die Stellung “I” — auf dem Display
erscheint der Sicherheitshinweis zu Augenschutz und
Bedienungsanleitung. Bestéatigen Sie die Einhaltung dieser
Sicherheitsanweisungen, indem Sie den Drehregler
drlicken oder das Display berthren.

im Display eine entsprechende Fehlermeldung angezeigt,
und das Gerat schweiBt nicht im WIG-SchweiBmodus
(Startebene, Expert-Meni und Programmspeicher).

BITTE DENKEN SIE DARAN, DASS NUR BEI KORREKT EINGESTELLTER GASDURCHFLUSSMENGE GUTE

SCHWEISSERGEBNISSE ERZIELT WERDEN.

Zum Einstellen der korrekten Gasmenge im Menu
~Einstellungen” das ,Gasventil* aktivieren (siche Kap.5.5).
Das Gasventil im SchweiBgeréat wird so gedffnet. Stellen
Sie nun am Durchfluss-Regler die korrekte Durchfluss-
Menge von 2 — 3 Liter/min ein. Beachten Sie dazu

5.5 BEDIENEBENE ,,EINSTELLUNGEN*“

ebenfalls die dem Durchfluss-Regler beiliegende Anleitung.
Ist die Gasmenge korrekt eingestellt, schlieBen Sie bitte
das ,Gasventil® durch Dricken der entsprechenden
Schaltflache.

In der Bedienebene ,Einstellungen” kdnnen Grundeinstellungen verandert werden und verschiedene Testfunktionen

aufgerufen werden.

* Gasventil:
Durch Driicken der entsprechenden
Schaltflache wird das Gasventil
gedffnet. Diese Funktion ist wichtig,
um die korrekte Gasdurchfluss-Menge am Durchfluss-

* Filter-Test:
Das Betétigen dieser Schaltflache
bewirkt  ein  Abdunkeln  des
Augenschutzfilters. Die
* LED-Licht:

Durch Driicken der Schaltflache
kann die Helligkeit der LED-

* Programmspeicher:
Hier kann das Abspeichern und
Aufrufen selbst  erstellter
Programme aktiviert oder
deaktiviert werden

» Expert-Menii:
Hier kann das Experten-Meni
aktiviert werden. Wird dieses MenU
eingeschaltet, erscheint es als

© Lampert Werktechnik GmbH

Regler einzustellen (siehe Kap.5.4). Durch weiteres
einmaliges Driicken der Schaltflache wird das Ventil wieder
geschlossen. Auch jede andere Bedienung des Gerates
schlieBt das Gasventil automatisch.

korrekte Funktion des Augenschutzfilters kann so Uberprift
werden. Ein erneutes Driicken der Schaltfliche beendet
den Test.

Beleuchtung am SchweiBmikroskop in Stufen eingestellt
bzw. ausgeschaltet werden.

Wird dieses Men( aktiviert, erscheint es als zusétzliche
Bedienebene. Die Bedienebenen werden durch 1 Sek.
Driicken des Drehreglers gewechselt.

zusatzliche Bedienebene. Die Bedienebenen werden durch
1 Sek. Dricken des Drehreglers gewechselt.



Fixieren:
Hier kann das Bedienmend fiir das
FixierschweiBen aktiviert oder
deaktiviert werden. Wird dieses

Absorber:
Durch Betatigen der Schaltflache
kann der als Zubehér erhéltliche

SchweiBtakt:
Durch Driicken der Schaltflache
kann ein Grund-SchweiBtakt
.Standard“ oder kurz“ vorgewahlt
werden.

Sprache:
Durch Drilicken der Schaltflache mit

den Landerkirzeln  wird die
Systemsprache des
Schweif3gerates gewechselt. Es kann zwischen den

+ Signalton SchweiBen:
Durch Dricken der Schaltflache
kann der Signalton vor dem
SchweiBen aktiviert oder deaktiviert
werden.

Men( aktiviert, erscheint es als zusatzliche Bedienebene.

Die Bedienebenen werden durch Drlicken des
Drehreglers gewechselt.

Absorber aktiviert oder deaktiviert werden.
Bei der Auswahl ,kurz® hat eine verklrzte

Gasvorstrémzeit einen kirzeren zeitlichen Abstand fir
das Ausloésen bei einer Serie von Schwei3punkten zur
Folge.

Sprachen Deutsch (DE), Englisch (EN), Spanisch (ES),
Franzésisch (FR), Italienisch (IT), Russisch (RU),
Japanisch (JP), Polnisch (PL) oder Tschechisch (CZ)
gewahlt werden.

6.1 WAHL DER SCHWEISSPARAMETER

Durch kurzes Driicken (< 1 s) des Drehreglers (25) oder durch Be

rihren der Skala POWER oder TIME auf dem Display wird

zwischen den Parametern Leistung (POWER) und Impulsdauer (TIME) gewechselt.

Automatisches Rulckspringen zur Leistung (POWER) nach 1 s.

Durch Drehen des Drehreglers oder durch Wischen der Skala Leistung (POWER) oder Impulsdauer (TIME) kann der

jeweilige Wert veréndert werden.

GRUNDSATZLICHES ZUR WIRKUNG VON SCHWEISSLEISTUNG UND IMPULSDAUER (SCHWEISSZEIT):

SCHWEISSLEISTUNG:

Hier wird die SchweiBleistung bzw. die Stérke der
SchweiBenergie eingestellt.

Die GrdBe und Intensitdt der SchweiBpunkie wird so
gesteuert, d.h. je héher die Leistung, desto gréBer wird der
SchweiBpunkt.

Bei sehr dinnem Material kann eine zu hohe Leistung
schnell auch eine Beschadigung bewirken, d.h. es macht
gerade fir einen ,PUK-Neuling” Sinn, sich an die optimale
SchweiBleistung heranzutasten, beginnend mit einer
Leistung von 20 % oder bei FeinstschweiBungen sogar
noch weniger. Unter einer mittleren SchweiBleistung
versteht man eine Einstellung zwischen 35 und 50 %.

© Lampert Werktechnik GmbH 2017

Vor allem bei Silberlegierungen ist es generell nicht
sinnvoll, die Leistung tGber 50 % hinaus zu erhdhen, da das
Metall sonst sehr schnell zu ,spritzen® beginnt anstatt zu
verschweiBen.

Andere Edelmetalle kénnen auch mit hdherer Leistung
geschweilt werden, ebenso wie Edelstahl. Eine Leistung
Uber 70 % wird aber nur in den wenigsten Féllen sinnvoll
sein. Es besteht die Gefahr von inhomogenen
SchweiBungen und nur erfahrene Anwender sollten sich
auBerhalb dieses Bereiches bewegen.
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SCHWEISSZEIT BZW. IMPULSDAUER:

Hier wird geregelt, wie viele Millisekunden die
Schweif3energie einwirkt, d.h. eine langere Impulsdauer
bewirkt eine langere und auch tiefere Energieeinwirkung in
das Werkstiick und dadurch gleichzeitig eine gréBere
Warmeentwicklung.

Bei sehr diinnen Materialien oder Drahten empfiehlt sich
eine eher kurze SchweiBzeit, vor allem jedoch beim

SchweiBen in der N&he von Steinen, Perlen oder anderen
hitzeempfindlichen Materialien. Hier sind SchweiB3zeiten
von nicht mehr als 4 ms empfehlenswert.

Bei manchen Silberlegierungen oder anderen hoch
leitfahigen Metallen kann auch eine langere SchweiBzeit
von Vorteil sein, um HeiBrisse zu vermeiden, beginnend
mit 10 ms.

WICHTIG FUR ERFOLGREICHES ARBEITEN MIT DEM PUK:

SchweiBleistung und Impulsdauer sind in jedem Fall im
engen Kontext miteinander zu betrachten! Die in das
Werkstlick eingebrachte Gesamtenergie setzt sich stets
aus beiden eingestellten Parametern zusammen — diese

DIE EINSTELLUNG DER SCHWEISSPARAMETER AM PUK5:

missen vor einer SchweiBung nach eingehender Analyse
der SchweiBaufgabe, des Materials und der
Werkstlickgeometrie genau bedacht werden.

Die Einstellung der SchweiBparameter wird in zwei Schritten vorgenommen:

1) Im oberen Displaybereich des HauptmenUs wird durch Wischen Gber den
Metallnamen das zu schweiBende Metall ausgewahilt.

2) Durch Betatigen einer der 5 Schaltflichen am unteren Displayrand wird die
vorliegende SchweiBsituation gewahlt.

Mit dieser Auswahl sind im Hintergrund mehrere Voreinstellungen getroffen worden. Die fir den Anwender wichtigen

Informationen werden nun im Display angezeigt:

» Eine SchweiBzeit ist vorgewahlt und mit einem blauen
Balken unter der Skala wird der fir die gewahlte
Schweif3situation empfohlene Einstellbereich markiert.
Einstellungen auBerhalb des empfohlenen blauen
Einstellbereichs sind immer mdglich, doch fir die
gewahlte SchweiBsituation nicht empfehlenswert.

ROTER BEREICH:

¢ Auch die Leistung ist vorgewahlt und der empfohlene
Einstellbereich der Leistung ist mittels eines blauen
Balkens markiert. Einstellungen auBerhalb des
empfohlenen blauen Einstellbereichs sind immer
mdoglich, doch fir die gewahlte SchweiBsituation nicht
empfehlenswert.

Bewegt man sich oberhalb der vordefinierten Werte von Schweif3zeit und SchweiBleistung, dndert sich die Farbe
der angezeigten Parameterwerte ab einer bestimmten Einstellung von Weil3 in Rot. In diesen Bereichen besteht die
Gefahr von Beschadigungen des zu schweiBenden Materials, d.h. vom Arbeiten in diesen Extrembereichen raten

wir ausdricklich ab.

BESCHREIBUNG DER SCHWEISSSITUATIONEN MIT ZUGEHORIGEM SYMBOL AUF DEM TOUCHSCREEN:

e In der Startebene ist die Bedeutung der folgenden
Symbole fiir jedes der voreingestellten Materialen immer
die Gleiche.

© Lampert Werktechnik GmbH
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e In der Startebene ist zu jedem gespeicherten Material
sowohl fiir die SchweiBleistung als auch fir die
Impulsdauer immer ein empfohlener Arbeitsbereich in
den jeweiligen Skalen des Touchscreens farblich
hinterlegt.
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Universelle Einstellung fur Materialstérken
ab 0,3 mm. Diese ist fir die meisten
Anwendungen gut geeignet (= 0,3 mm).

Einstellung fir diinne Blech- oder Drahtteile

gleich oder kleiner als 0,3 mm. Besonders

bei kurzen SchweiBzeiten hat diese

Einstellung eine sehr geringe
Warmeeinwirkung (< 0,3 mm).

SchweiBen in spitzen Winkeln und engen
Fugensituationen. Hier ist es WICHTIG,
kurze SchweiBzeiten zu verwenden.

Aufschmelzen von Schweildraht.
Verwenden Sie legierungsgleichen Draht mit
0,3 bis 0,4 mm Durchmesser. Ideal ist ein
Durchmesser von 0,35 mm.

Auftragen von SchweiBdraht an Krappen
bzw. Steinfassungen. Besonders
energiearmes Aufschmelzen von
Schweif3dréhten, Durchmesser ca. 0,2 mm
empfohlen.

DURCH BERUHREN/DRUCKEN DER JEWEILIGEN SCHALTFLACHE FUR 2 SEK. ERSCHEINT EIN INFO-
FENSTER IM DISPLAY. SIEHE 6.3 ,HILFEFUNKTION*

6.2 EXPERTEN-MENU

>>> DAS EXPERTEN-MENU KANN IN DER BEDIENEBENE ,EINSTELLUNGEN* AKTIVIERT WERDEN

Nach dessen
Aktivierung
erscheint der
Experten-Modus
als eigene
Bedienebene, die
durch 1 Sek.
Driicken des
Drehreglers erreichbar ist. Im Expertenmodus sind die
verschiedenen Schweikurven zu finden, die in der
Startebene flr die voreingestellten Metalle und Schweil3-

Geometrien entwickelt und definiert wurden, hier jedoch
ohne inhaltliche Zuordnung.

Dieser Modus wendet sich an erfahrene SchweiBer, die mit
den verschiedenen hinterlegten Energiekurven
(Impulsmodulationen) experimentieren mdchten. In dieser
Bedienebene kann zwischen den diversen Energiekurven
gewahlt werden und diese zusammen mit individuellen
Einstellungen flr Leistung und Zeit abgespeichert werden.

BEIM WECHSEL VOM HAUPTMENU ZUM EXPERTEN-MENU WERDEN DIE JEWEILIGEN EINSTELLUNGEN
AUS DEM HAUPTMENU UBERNOMMEN. DIE IM HAUPTMENU HINTERLEGTEN SCHWEISSKURVEN

WERDEN SO SICHTBAR.
6.3 HILFEFUNKTION

Die  Schaliflichen am
unteren Displayrand sind in
allen Bedienebenen mit
aufrufbaren Info-Fenstern
hinterlegt. Durch l&ngeres

6.4 PROGRAMMIERUNG
SPEICHERN VON INDIVIDUELLEN PROGRAMMEN

Durch léangeres Driicken
des Metallnamens (2 s)

wird das
Programmiermenti
aufgerufen. Im ersten

Schritt wahlen Sie durch

Scrollen/Wischen nach
links/rechts den Programmplatz aus, in dem Sie lhre
eigenen Einstellungen abspeichern méchten.

© Lampert Werktechnik GmbH
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Berthren/Driicken (ca. 2 s) der jeweiligen Schaltflache
erscheint ein Info-Fenster im Display, das erklarende
Informationen zur Schaltflachenfunktion enthalt. Das
nochmalige Berlhren der Displayflache flihrt zurlick zum
aktiven Bedienfenster.

Danach speichern Sie
Ihre Daten, indem Sie
die Schaltflache
WWeiter* betétigen.
Gespeicherte Daten
kénnen nicht geléscht,
nur Uberschrieben
werden.
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Im folgenden Fenster

haben Sie die

Méglichkeit, den

abgespeicherten

Einstellungen einen

Programmnamen zZu

geben. Der

Programmname kann sich aus GroB3- und Kleinbuchstaben
sowie aus Sonderzeichen zusammensetzen.

Mit dem Pfeiltasten im Display wahlen Sie die aktive
Cursor-Position und mit dem Drehregler (25) das
gewunschte Zeichen aus.

Haben Sie den Namen eingegeben, bestétigen Sie die
Eingabe durch Betatigen der Schaltfliche ,Speichern®.

Nach dem Speichern befinden Sie sich automatisch in der
Bedienebene ,Eigene Programme®, und die gerade
gespeicherten Daten sind aktiv.

6.5 AUFRUFEN VON GESPEICHERTEN PROGRAMMEN UND DIE BEDIENEBENE ,.EIGENE PROGRAMME*“

Die individuell

gespeicherten
Programme werden in
der Bedienebene
,Eigene Programme*

6.6 FIXIERSCHWEISSEN

zusammengefasst. Im oberen Displaybereich dieser
Bedienebene wird durch Wischen nach links/rechts das
entsprechende eigene Programm

ausgewahlt.

>>> DAS MENU FIXIERSCHWEISSEN KANN IN DER BEDIENEBENE ,EINSTELLUNGEN* AKTIVIERT WERDEN.

Nach dessen
Aktivierung (siehe auch
Punkt 5.5 /

Einstellungen)
erscheint der Modus
Fixierschwei3en als

eigene Bedienebene, die durch mehrmaliges, langeres
Driicken des Drehreglers erreichbar ist.

Dieser Modus wird zum Fixieren von Werkstlck-Teilen
verwendet. Siehe auch Kapitel 7.3.1.

Zum FixerschweiBen wird das FixierschweiB3-Set bendtigt
(optionales Zubehdr).

BITTE BEACHTEN SIE: FIXIERSCHWEISSEN IST BESONDERS GUT FUR METALLE MIT NIEDRIGER

ELEKTRISCHER LEITFAHIGKEIT GEEIGNET, WIE ZUM BEISPIEL TITAN UND STAHL.

HINWEIS!

UBERPRUFEN SIE VOR DEM SCHWEISSEN IMMER DIE
KORREKTE FUNKTION DES AUGENSCHUTZ-FILTERS
WIE IN KAPITEL 55 ,FILTER-TEST“ BESCHRIEBEN.
SOLLTE DER AUGENSCHUTZFILTER (SHUTTER)

7.1 ANLEITUNG ZUM SCHWEISSEN

» Zuerst das Werkstick an einer metallisch blanken Stelle
mit der Kontaktklemme verbinden.

» Berlhren Sie mit der Elekirodenspitze die zu
schweiBBende Stelle so lange leicht, bis die SchweiBung
erfolgt. Dabei ist es wichtig, in der Position der ersten

NICHT MEHR VON HELL AUF DUNKEL SCHALTEN,
MUSS DIESER SOFORT DURCH FACHPERSONAL
AUSGEWECHSELT WERDEN.

leichten Beriihrung der Elektrodenspitze zu verbleiben,
bis die SchweiBung erfolgt ist, d.h. weder mit dem
Werkstlick der Elektrode zu folgen, wenn sich diese
leicht in das Handstick zurlickzieht, noch
zurlickzuweichen.

Der SchweiBvorgang lauft automatisch ab, sobald die Elektrode das Werkstiick berihrt:

e Schutzgas umstrémt die SchweiBstelle.

» Ein Signalton (falls in den Einstellungen aktiviert)
kiindigt den Lichtbogen an.

» SchweiBschutzfilter wird abgedunkelt

 Der Lichtbogen 16st mit kurzer zeitlicher Verzégerung
aus und die Elektrode wird ein Stuck in das Handstlick
zurlickgezogen

© Lampert Werktechnik GmbH
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« SchweiBschutzfilter wird aufgehellt und die Elektrode
kehrt in die Ausgangsposition zurlick.

* Die Schutzgaszufuhr stoppt oder der SchweiBvorgang
wird durch Berlhren des Werkstlicks erneut gestartet.
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OHNE ODER MIT NUR SEHR LEICHTEM ANDRUCK DER ELEKTRODENSPITZE ARBEITEN!

Der PUKS5 ist mit einer Funktion ausgestattet, die ein
FestschweiBBen der Elekirode am Werkstiick durch
falsches, zu festes Aufdriicken verhindern soll. Wurde
bereits ein SchweiBpunkt gesetzt und mit dem Werkstiick
beim erneuten Kontaktieren zu fest aufgedriickt, wird kein
SchweiBBpunkt ausgelést, sondern ein periodisches

Abdunkeln des Augenschutzsystems signalisiert einen zu
starken Andruck der Elektrode auf das Werkstlck. Der
Kontakt der Elektrode zum Werkstiick muf3 dann kurz
unterbrochen werden und erneut mit dem
Schweif3vorgang begonnen werden.

DURCH ABHEBEN DER ELEKTRODE VOM WERKSTUCK KANN DER SCHWEISSVORGANG JEDERZEIT

UNTERBROCHEN WERDEN.
7.2 SCHWEISSEN MIT DEM GLATTMODUS

Der Glattmodus
kann durch
Dricken far 2
Sekunden der
Skala , TIME“ im
Display aktiviert
oder deaktiviert
werden. Der

7.3 SCHWEISSEN MIT FUSSSCHALTER (Sonderzubehér)

SchlieBen Sie bei ausgeschaltetem PUK5 den FuB3schalter
mit dem Stecker an der mit dem blauen FuBschalter-
Symbol  gekennzeichneten Buchse (4) auf der
Geraterlckseite an. Schalten Sie dann das Gerét ein,

Glattmodus ist nur in der Startebene, im Expertmeni und
in der Ebene ,Eigene Programme* aktivierbar. Der
Glattmodus ermdglicht eine schnellere Schwei3folge, z.B.
zum Glatten von Oberflachen oder fiir einen erhdhten
Waérmeeintrag (z.B. zur Verringerung der Leitféhigkeit von
Silber). Wechselt der Benutzer in eine andere
Bedienebene, so muss der Glattmodus bei Bedarf erneut
aktiviert werden.

bestatigen Sie die Sicherheitshinweise durch Driicken des
Drehreglers oder Beriihren des Displays und warten Sie
den Selbsttest ab. Das Gerat ist nun betriebsbereit.

DURCH LANGES BETATIGEN (CA. 2 SEC.) DES FUSSSCHALTERS WIRD DIESER AKTIVIERT. IM DISPLAY
ERSCHEINT FUR 2 S. DIE MELDUNG ,FUSSSCHALTER AKTIVIERT*, GEFOLGT VON EINEM WEISSEN

SYMBOL OBEN RECHTS AM DISPLAYRAND.

Werkstiick an einer metallisch
blanken Stelle mit einer
Kontaktklemme verbinden.
Nun mit der Elektrode das
Werkstiick leicht beriihren. Der

Kontakt wird durch Blinken des Augenschutzsystems
angezeigt. Betatigt man in diesem Betriebszustand den
FuBschalter, 1auft der SchweiBvorgang wie in Kapitel 7.1
beschrieben automatisch ab.

DURCH LANGES BETATIGEN (CA. 2 SEC.) DES FUSSSCHALTERS (OHNE KONTAKTIERUNG EINES WERKSTUCKS)
WIRD DIESER DEAKTIVIERT. DAS WEISSE SYMBOL IM DISPLAY ERLISCHT.

7.3.1 FIXIERSCHWEISSEN

DAS BLAUE ANSCHLUSSKABEL DARF ERST NACH DER AKTIVIERUNG DIESES MODUS ANGESCHLOSSEN

WERDEN. NACH ERFOLGTER SCHWEISSUNG MUSS DIESES KABEL VOR DEM WECHSELN IN EINEN

ANDEREN MODUS UNBEDINGT WIEDER ENTFERNT WERDEN, UM FEHLSCHWEISSUNGEN ZU VERMEIDEN!

Verbinden Sie beide zu fixierenden Werkstiicke an einer
metallisch blanken Stelle mit einer Anschlussklemme,
eines mit der blauen, eines mit der schwarzen. Beriihren
sich die beiden Teile, so kann der Schwei3vorgang mit
dem FuBschalter ausgeldst werden. Das Handstiick wird
bei diesem Vorgang nicht verwendet.

Die nétige SchweiBleistung richtet sich nach der
gewlnschten Starke der Verbindung sowie der
Werkstickgeometrie. Die Einstellung der SchweiB3zeit ist
in diesem Modus von sekundéarer Bedeutung und nur in
einem sehr begrenzten MaBe variierbar.

BITTE ENTFERNEN SIE NACH ERFLOLGTER SCHWEISSUNG VOR DEM WECHSEL IN EINE ANDERE

BEDIENEBENE DAS BLAUE ANSCHLUSSKABEL!

BEIM FIXIERSCHWEISSEN IST DER FUSSSCHALTER IMMER AKTIV UND NICHT DEAKTIVIERBAR!

WAHREND DES FIXIERSCHWEISSENS IST DAS SCHUTZGAS DEAKTIVIERT!

© Lampert Werktechnik GmbH 2017
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7.4 GRUNDSATZLICHES UND TIPPS
WICHTIG!

» Arbeiten Sie immer mit einer gut angeschliffenen
Elektrode (zum Schleifen der Elektroden siehe auch
Punkt 7.5).

» Achten Sie immer auf einen sehr guten Kontakt des
Werkstlicks zur Kontaktklemme, d.h. kontaktieren Sie
das Werkstlck mit der Klemme des Anschlusskabels an
einer metallisch blanken Stelle.

» SchweiBBen Sie nie ,freihdndig, d.h. benutzen Sie die
Handauflagen des Mikroskops. Ein Zittern der Hande
kann die eingestellten Parameter verfalschen.

+ Uben Sie nur einen leichten Druck auf die
Elektrodenspitze aus.

7.5 ANSCHLEIFEN DER ELEKTRODEN

* SchweiBen Sie mit dem korrekten Gasdurchfluss von ca.

2 - 3 Litern/Minute und kontrollieren Sie diesen
regelmanig.

» Mit etwas Erfahrung werden Sie feststellen, dass der

Winkel, in dem Sie das Werkstlick mit der
Elektrodenspitze berlhren, die ,Flussrichtung® des
Schwei3punktes beeinflusst.

¢ Die Elektrode kann fiir SchweiBungen an vertieft

liegenden Stellen problemlos auch etwas langer
eingespannt werden.

* In sehr vielen Féllen ist es hilfreich, mit Schwei3draht als

SchweiBzulage zu arbeiten, niemals dagegen mit Lot.

Bitte vor dem Wechseln der Elekirode die
Maschine ausschalten. Ein  unkontrolliertes
Ausldsen einer SchweiBung wird so vermieden.

Der empfohlene Winkel zum Anschleifen betragt ca. 15°.

Die Elektroden sollten mdglichst an einer Diamantscheibe
mit feiner oder mittlerer Kérnung angeschliffen werden.

7.6 WEITERE INFORMATIONEN ONLINE VERFUGBAR

Eine Vielzahl an praktischen Anwendungstipps finden Sie
auf unserer Website www.lampert.info unter ,Workshop
News*, wo Sie sich auch fliir unseren Newsletter

anmelden kénnen. Darliber hinaus kénnen Sie sich unter
der Rubrik ,Showroom* diverse Videos und Beispielfotos
ansehen.

8.1 PFLEGE VON SCHWEISSGERAT UND SCHWEISSMIKROSKOP

Ihr PUKS wie auch das SchweiBmikroskop bendtigen unter ¢ Die beweglichen Teile des Handstlicks auf leichte
normalen Arbeitsbedingungen ein Minimum an Pflege. Die Géngigkeit prifen.
Beachtung einiger Punkte ist jedoch unerl&sslich, um das * Reinigen Sie bei Bedarf die Verschraubung der

Funktionieren zZu gewahrleisten und das Elektrode am Handstlick, um einen einwandfreien
PunktschweiBgerat auf Jahre hindurch einsatzbereit zu Kontakt zur Elektrode zu gewéhrleisten.
halten. < Reinigen Sie die Gerate gelegentlich mit einem daflr

geeigneten Tuch.
¢ Decken Sie das Mikroskop nach dem Arbeiten mit der
mitgelieferten Staubschutzhaube ab.

» RegelméBig Netzstecker und Netzkabel, sowie Schweil3-
und Anschlusskabel auf Beschadigung tberprifen.

WENDEN SIE SICH AN IHREN HANDLER, FALLS ARBEITEN ODER REPARATUREN NOTWENDIG SEIN
SOLLTEN, DIE NICHT IN DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG BESCHRIEBEN SIND.

WARNUNG!

MUSSEN SICHERUNGEN AUSGETAUSCHT WERDEN, SIND DIESE DURCH SICHERUNGEN MIT GLEICHEN
WERTEN ZU ERSETZEN. BEI VERWENDUNG ZU STARKER SICHERUNGEN ERLISCHT DER GARANTIEANSPRUCH!

DAS GERAT DARF NUR VON EINER ELEKTROFACHKRAFT GEOFFNET WERDEN!

© Lampert Werktechnik GmbH 2017 15



8.2 PFLEGE DER OPTISCHEN KOMPONENTEN

Versuchen Sie nicht, optische Komponenten auseinander
zu bauen. Fir Reparaturen, die nicht in dieser Anleitung
beschrieben sind, wenden Sie sich bitte an den 6rtlichen
technischen Kundendienst.

Entfernen Sie vor der Reinigung der Linsenoberflache
Staub mit einem Spezialpinsel. Entsprechendes Zubehor
erhalten Sie in jedem Fotogeschéft.

Reinigen der Okulare: Entnehmen Sie die Okulare (17)
nicht aus den Okulartuben (15).

Reinigen Sie die duBere Oberflache, hauchen Sie diese
dabei an. Trocknen Sie die Linse danach mit einem daflir
geeigneten Tuch oder Papier. Trocknen Sie die Linse mit
kreisformigen Bewegungen von der Mitte nach auBen.
Wischen Sie nicht Uber eine bereits trockene Linse, da
diese sehr leicht verkratzt werden kann.

Reinigung und Wechsel des Schutzglases des

Augenschutzfilters:

DEMONTIEREN SIE NIE DEN AUGENSCHUTZFILTER
(SHUTTER)!

Reinigen Sie nur die Oberflache. Benutzen Sie ein mit
Glasreiniger befeuchtetes, weiches Baumwolltuch.

Lésst sich das Schutzglas nicht mehr reinigen oder wenn
es verkratzt oder beschadigt ist, muss es ausgetauscht
werden.

Muss das Schutzglas gewechselt werden, schieben Sie
dieses nach vorn aus der Halterung, und setzen Sie auf die
gleiche Weise ein neues Schutzglas ein.

9.1 TECHNISCHE DATEN SCHWEISSGERAT
Gerat geeignet zum SchweiBen in trockenen Raumen

Netzspannung
Netzabsicherung
Leistungsaufnahme
Arbeitsspannung
Leerlaufspannung
Einschaltdauer
max. Ladezeit
Schutzgas
maximaler Gasdruck
Schutzklasse
Isolationsklasse
Schutzart

Gewicht

9.2 TECHNISCHE DATEN MIKROSKOP

Optische Sichtschutz- und Beleuchtungseinheit zur
ausschlieBlichen Verwendung mit PUK-Feinschweil3-
geréaten.

Betriebstemperatur
Leuchtmittel ,LED-Einheit”
Schutzklasse
Isolationsklasse

Schutzart

Gewicht

9.3 OPTISCHE DATEN MIKROSKOP

Objektiv

Okular
Arbeitsabstand
VergréBerungsfaktor
Sichtfeld

© Lampert Werktechnik GmbH

~230 V /50 -60 Hz +/-10 %
T3,15A

400 VA

30-43V

43V

80 %

0,8s

min. ARGON 99,996 %
4 bar

I

B

IP 21S

7,8 kg

Verwendung nur in trockenen Raumen.

+5 °C bis +40 °C
3 W /800 mA

1]

B

IP 20

3,5Kg

1,0

10 x
140 mm
10 x
20 mm
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9.4 TECHNISCHE DATEN LCD-SHUTTER M11 (BL)

Hellstufe DIN 3

 Dunkelstufe DIN 11

- Schaltzeit <50 ms

- UV Schutz > UV 11

- IR Schutz > IR 11
KENNZEICHNUNG AM LCD-SHUTTER: 3/11 LWT 1/1/1/3/379
Hellzustand 3
Dunkelzustand 11
Herstelleridentifikation LWT
Optische Klasse 1
Streulichtklasse 1
Homogenitétsklasse 1
Winkelabhangigkeitsklasse 3
Prafnorm 379

Benannte Stelle fiir CE-Tests des LCD-Shutter: DIN CERTCO, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin

9.5 TYPENSCHILD

Erklarung der Bildzeichen:

Stromstarke Spannung Schutzart Hertz
Netzeingan
Wechsel- 1 ~50-60Hz ) Phaseg/ 9 Bedienungs-
strom Gleichstrom anleitung
(WS) Wechselstrom lesen
/50 -60 Hz
Leerlauf- Netz- Spannung bei YXS:I;ZZ
spannung spannung Nennlast SchweiBen
Schutzerde Nennschweif- Strom- Strom-
(Masse) strom aufnahme aufnahme
bei max. Last bei Nennlast
Einschalt- Einphasiger Vom Regen
dauer Transformator fernhalten
© Lampert Werktechnik GmbH 2017 17




9.6 WARNHINWEISE:

Einatmen von SchweifBrauchen kann lhre Gesundheit gefahrden.

SchweiBfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursachen.

Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen und die Haut verletzen.

Elektromagnetische Felder kénnen die Funktion von Herzschrittmachern stéren.

10.1 SCHWEISSGERAT

FEHLER

URSACHE

ABHILFE

Kein SchweiBstrom

Netzhauptschalter eingeschaltet,
Display bleibt aus

Netzzuleitung unterbrochen

Netzzuleitung und Netzspannung
kontrollieren

Gerétesicherung defekt

Geratesicherung durch eine
baugleiche ersetzen

2  Kein SchweiBBstrom
Netzhauptschalter eingeschaltet Schweifkabelverbindungen Steckverbindungen Uberprifen
unterbrochen
schlechter - oder kein Kontakt zum Verbindung zum Werkstlck
Werkstlck herstellen, Kontaktklemmen direkt am
Werkstlck befestigen
3  Kein SchweiBBstrom
Netzhauptschalter eingeschaltet Stérung durch Fehlerstrom Gerat aus- und wieder einschalten
Tritt Fehler erneut auf,
Kundendienst kontaktieren
4  Netzsicherung bzw. Netz zu schwach abgesichert, oder Netz richtig absichern
Sicherungsautomat lI6st aus falscher Automat
Netzsicherung lést im Leerlauf aus Kundendienst kontaktieren
5 Schlechte SchweiBeigenschaft Falsches Schutzgas Inertes Schutzgas (Argon 4.6)
verwenden
6  Schlechte Zlindeigenschaften Elektrode zu locker im Handstiick Die Spannmutter (Kap.11, Nr.38) am
eingespannt Handstlick von Hand, jedoch fest
anziehen.
7  Oxidation und RuBbildung Zu starker Gasdruck Durchflussmenge reduzieren — ca. 2
I/min sind empfohlen
8  Starke Oxidation der Falsches Schutzgas Inertes Schutzgas (Argon 4.6)
SchweiBpunkte verwenden
9  Wolframeinschliisse im Zu starker Druck der Elektrode auf Werkstlck nur mit sehr leichtem
Grundmaterial das Werkstlck Druck berthren.
10 Wolframelektrode schwei3t am Zu starker Druck der Elektrode auf Werkstlck nur mit sehr leichtem

Werkstiick fest

das Werkstlick

Druck bertihren.

© Lampert Werktechnik GmbH
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11 | Wolframelektrode schmilzt sofort Zu spitz angeschliffene Elektrode Im empfohlenen Winkel anschleifen
ab (ca. 15°)

12 | Statische Entladungen liber die Besondere 6rtliche Begebenheiten Spezielle FuBmatte flr den
Gerateoberflache Arbeitsbereich verwenden

13 SchweiBenergie wird nicht Die interne Schutzschaltung hat Gerét aus und wieder einschalten.
freigegeben — Der SchweiBvorgang ausgeldst. -> vermeiden Sie
startet, es entsteht jedoch kein selektrostatische Entladungen”
SchweiBpunkt. gegenlber Handstuck oder Gehause.

14 Gerat schweiBt sofort beim Betriebsstérung Geréat sofort auBBer Betrieb nehmen,
Beriihren des Werkstiicks (keine Kundendienst kontaktieren
Gasvorstromzeit)

10.2 MIKROSKOP SM5

PROBLEME MIT ELEKTRISCHEN KOMPONENTEN
A  Die LED-Beleuchtung funktioniert  Kabel nicht angeschlossen. Stecker an die mit dem gelb-roten
nicht Augenschutz-Beleuchtungssymbol
gekennzeichneten Anschlussbuchse
(3) am PUKS5 anschlieBen.
LED defekt Kundendienst kontaktieren
B  Augenschutzsystem (Shutter) Stecker falsch angeschlossen Stecker an die mit dem gelb-roten
arbeitet nicht Augenschutz-Beleuchtungssymbol flr
gekennzeichneten Buchse (3) am
PUKS5 anschlieBen.
Augenschutzfilter defekt Augenschutzeinheit durch
qualifiziertes Fachpersonal wechseln
lassen
BILDQUALITAT
Schlechte Auflésung Okulare verschmutzt. Okulare reinigen.
E Flecken oder Verschmutzungen im | Okulare verschmutzt. Okulare reinigen.
Sichtfeld
Schutzglas verschmutzt Schutzglas reinigen oder wechseln
* Hinweis: Flecken im Sichtfeld kbnnen auch durch Verschmutzungen im Inneren der Okulare verursacht werden. Es
wird daher empfohlen, die Linsen von einem autorisierten Kundendiensttechniker reinigen zu lassen
PROBLEME MIT MECHANISCHEN KOMPONENTEN
F  Fokussierung bleibt nicht Der Aufsatz gleitet nach unten Spannung des Fokussierknopfs
nachjustieren
REPARATUR
Sollte Ihr PUK5 oder das SchweiBmikroskop eine empfehlen wir Ihnen generell, zuerst lhren Handler bzw.

Reparatur, Uberholung oder Nachjustierung benétigen,

einen autorisierten Kundendienst zu kontaktieren.

A WARNUNG: GERAT DARF NUR VON GESCHULTEM FACHPERSONAL GEOFFNET WERDEN!

© Lampert Werktechnik GmbH
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Rev.4.0

11. ERSATZTEILLISTE

137 138 139 140

BITTE BEACHTEN SIE!

Handstiick

(37) Dise (@ 3 mm) 100 150K
(38) Spannmutter 100 152
(39) Spannzange 100 151
(40) Handstlick komplett 100 100 04
Elektroden:

10 Stick Elektroden @ 0,5 mm 100 400
(Thoriumoxid-frei), inkl.

Diamantschleifscheibe

Schleifscheibe: 100 701
Diamantschleifscheibe

Gasschlauch: 100 153

3 m Gasschlauch 6 x 4 mm

Dise (37), Spannmutter (38), Elektroden und Spannzangen (39) sind Verschleil3teile und unterliegen nicht der

Garantie.

12. ENTSORGUNGSHINWEIS

Ausgediente Gerate durch Entfernen des
Netzkabels unbrauchbar machen.

Nur fir EU-Lander: GemaB Europaischer
Richtlinie  2012/19/EU  Uber Elekiro- und

Elektronik-Altgerate, missen verbrauchte Elekirogerate
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13. EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Der Hersteller ,,Lampert Werktechnik GmbH*
Ettlebener Str. 27, D-97440 Werneck
erklart hiermit, dass folgende Produkte:

FeinschweiBgeréat ,PUK5* inkl. Augenschutz

den Bestimmungen der unten gekennzeichneten
Richtlinien - einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen - entsprechen.

Einschlédgige EG-Richtlinien:

nach Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
nach EMV-Richtlinie 2014/30/EU
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

nach Richtlinie Gber Persénliche Schutzausristung
89/686/EWG

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 60974-6:2016

EN ISO 12100:2010

EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

EN 379:2003+A1:2009

Werneck, 01.11.2017
Lampert Werktechnik GmbH

Andrea Bauer-Lampert
(Geschéftsfihrerin)

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen vorbehalten.
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WORKSHOP NEWS

Sie mdchten mehr Uber die Einsatzméglichkeiten unserer FeinschweiBgerate wissen? Oder sind Sie auf der Suche nach
dem einen oder anderen Tipp zum Arbeiten mit lhrem PUK? Dann melden Sie sich einfach auf www.lampert.info fiir unsere
Workshop-News an.

BESUCHEN SIE UNSEREN SHOWROOM!

Unsere Videobibliothek zeigt viele Anwendungen aus dem Goldschmiedealltag, die Fotogalerie viele Beispiele aus der
Praxis. Lassen Sie sich inspirieren auf www.lampert.info!
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